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La presente invention se refere a la fabrication 
de nappes, plaques ou pieces de forme en fibres de 
verre ou matieres minerales ihermoplastiques ana- 
logues agglomerees, enchevetrees et Hees entre elles 
de maniere a realiser un produit coherent. 

Suivant un procede connu pour realiser une telle 
agglomeration, les fibres sont ramoUies a la cha- 
leur et comprimees de maniere a obtenir une agglo- 
meration des fibres par liaison a leurs points de 
contact. Ces produits ainsi obtenus presentent Tin- 
convenient d'etre cassants et sans grande resistance 
mecanique par suite de la multiplicite des points 
de contact qui ne permettent aucun deplacement 
relatif et paralysent Telasticite propre de la fibre. 

La presente invention a pour objet de realiser, a 
partir de fibres constituees d'une meme matiere et au 
moyen d'une action autogene, des pieces presen- 
tant, outi-e une grande cohesion et une bonne resis- 
tance mecanique, une cerfaine elasticite et porosite. 

Conformement a I'invention, on agglomere un 
melange d'au moins deux categories differentes de 
fibres constituees d'une meme matiere, mais de pro- 
prietes thermoplasliques differentes, les unes ayant 
un point de ramolHssement notablement inferieur 
aux autres. C'est ainsi que les temperatures aux- 
quelles ces fibres conmiencent a se deformer peu- 
vent differer d'une centainc de degrcs ou davantage. 

Suivant une premiere caracteristique de I'inven- 
tion, on melange des fibres obtenues en les soumet- 
tant a des conditions de refroidissement diffe- 
. rentes. L' invention prevoit egalement d'obtenir ces 
fibres a partir de temperatures de fibrage diffe- 
rentes. 

La demanderesse a en e£Fet constate que deux 
fibres d'une meme matiere et de meme diametre, 
obtenues dans des conditions de refroidissement 
et ou de temperature de fibrage differentes peuvent 
presenter des proprieles thermoplastiques differentes 
et que Ton peut differencier d'une iaqon notable 



ces proprietes en agissant en cours de production 
sur la temperature de fibrage et/ou sur la trempe 
des fibres. 

Suivant une autre caracterbtique de I'invention, 
le melange a aggiomerer est coastitue d'un melange 
de fibres fines, en general d'un diametre inferieur 
a 5 microns, et de fibres plus grosses, mais d'un 
diametre en general inferieur a 30 microns. 

II a en effet ete constate que les proprietes phy- 
siques des fibres, en particulier leurs proprietes ther- 
moplastiques varient en fonction de leurs dia- 
metres, ces variations etant dues aux conditions dif- 
ferentes de refroidissement auxquelles sont soumises 
naturellement des fibres de diametres differents, en- 
trainant des modifications de la structure physique 
du verre. 

Au cours de ses travaux, la demanderesse a pu 
constater qu'une condition importante pour obte- 
nir une bonne agglomeration est de developper au 
maximum la surface des fibres. Cependant si I'on 
n'utilise que des fibres fines, on obtient apres agglo- 
meration, des nappes, plaques ou pieces tres denses 
et peu ou pas elastiques. Si Ton utilise a la fois 
des fibres fines et des fibres plus grosses, la deman- 
deresse a pu constater que Ton obtenait des pro- 
duits d'une grande cohesion tout en presentant une 
certaine elasticite. 

Conformement a I'invention, les fibres peuvent 
etre obtenues par tout procede convenable, notam- 
ment par eti rage mecanique; soufflage de fiuide ou 
par centrifugation. 

Les fibres obtenues a des temperatures differentes 
et dans des conditions de refroidissement differentes 
peuvent etre obtenues au moyen de plusieurs orga- 
nes producteurs ou meme d'un seul organe produc- 
teur dont le regime de travail a ete convenablement 

La demanderesse a constate que ragglomeration 
peut etre rcalisee dans des condilion3 particulicre- 
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[I.U9.289] — 
ment favorables» en abservant, pour des diamelres 
des fibres constituant la nappe de depart, la loi 
de repartition. suivante : si Ton convient d'appeler 

le diametre des fibres dont le pourcentage est 
maximum dans le melange a agglomerer, la quantite 
des fibres dont le diametre est inferieur a d/2 doit 
etre egale au moins a 20 % alors que la quantite de 
fibres d'un diametre superieur a 2d doit, etre infe- 
rieure a 10 % . 

Cette caracteristique est valabie aussi bien pour 
des valeurs faibles de d inferieures a 5 microns, 
que pour des valeurs plus importantes, de Tordre 
de 9 a 12 microns. 

Pour realiser I agglomeration, le melange de fibres 
est soumis a une temperature qui, en general, est 
comprise entre environ 400 et 700 *»C cette tempe- 
rature etant variable suivant la nature du verre. 

Get echauifement du verre doit etre soigneuse- 
ment regie et suffisamment rapide. En effet, un 
rechauffement trop lent a tendance a stabiliser la 
fibre, c est-a-dire a supprimer les proprietes que 
possede la fibre trempee de se ramollir a une plus 
basse temperature. 

On peut en particulier utiliser des compositions 
de verre du type suivant : 

SiO 57 7. a 6V/. 

BA' 2 7. a 12 7o 

CiO ) 

M?0 12 7, a 20% 

BaO ) 

F 0 % a 5 % 

A titre d'exemple, on peut partir d'un verre ayant 
une composition correspondant a la moyenne des 
compositions du type ci-dessus. Avec ce verre on 
produit un melange de fibres pour lequel le dia- 
metre d ci-dessus est de 6 microns. Avec ce nielange 
de fibres on forme un matelas dont la densite est de 
12 kilogs par m^ et dont Tepaisseur est de 7 cm. 
La temperature de la. nappe est portee, en moins de 
deux minutes, de la temperature ambiante a une 
temperature de 600 »C environ. L'operation peut 
etre conduite sans pression ou sous une pression 
.pneumatique. faible, sans I'intervention d'organes 
mecaniques de pressage ou de moulage. 

Au cours de cette operation, la nappe subit un 
retrait progressif dans toutes sea dimensions. Ce 
retrait s'accompagne d'une augmentation de la cohe- 
sion et de la densite, celle-ci pouvant passer de 
Tordre de 10 a 40 kg/m' et meme, dans le cas de 
nappes de fibres tres fines, de 6 a 8 kg/m^, 
jusqu'a 600 kg par m^. La densite du produit final 
peut meme, dans certains cas, depasser 600 kg/m*^ 
et atteindre jusqu'a 1500 kg/m^. Le traitement du 
matelas peut etre effectue d'une fa^on discontinue 
ou en continu. 
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L'operation peut etre suivie, et ceci constitue une 

autre caracteristique de Tinvention, d'une mise en 
forme par passage entre des rouleaux ou organes 
caiandreurs, ce passage etant eflectue a une tempe- 
rature egale ou inferieure a la temperature ou 
traitement thermique utilise pour Tagglomeration. 
En agissant sur la temperature des rouleaux ou or- 
ganes caiandreurs, on peut en outre modifier les 
etats de surface des nappes et par consequent agir 
sur ies quaiites des produits obtenus. 

.Avant Toperation d'agglomeration, on peut humi- 
difier les fibres par aspersion ou meme par trem- 
page. Cette humidification permet d'ameliorer les 
etats de surface. Elle permet egaleinent d'augmen- 
ter la densite. et par consequent de diminuer Tepais- 
reur de la nappe, et de reduire le retrait. Cette hu- 
midification permet en outre de diminuer la tem- 
perature necessaire pour le commencement de Tag- 
glomeration. 

Les produits agglomeres obtenus peuvent etre uti- 
lises sans Taddition d'aucun liant. Us beneficient 
done au maximum des quaiites d'inattaquabilite, de 
resistance chimique et de tenue a la temperature 
des fibres minerales qui le constituent. 

La nappe de depart peut etre constituee par la 
superposition de plusieurs nappes correspondant j 
chacune a des valeurs diflerentes du diametre d 
lei que defini ci-dessus pour realiser ainsi des pro- 
duits composites. On peut par exemple, en choisis- 
sant pour deux couches externes une valeur faible 
de d, par exemple de Tordre de 4 microns, et pour 
une couche interne une valeur d de Tordre de 
12 microns, realiser des pieces qui, tout en posse- 
dant des surfaces externes tres dures, conservent une 
elasticite notables. On peut egalement introduire 
dans la nappe de depart, ou entre deux nappes des 
fils ou tissus de verre pouvant servir d'armature 
au produit final obtenu. 

Le dessin annexe represente schematiquement et 
a titre d'exemple un appareil* pour la mise en ceu- 
vre du precede suivant Tinvention. 

Cet appareil comprend essentiellement un four 
tunnel 1 comportant, sur tout ou partie de ses 
parois internes, des moyens de chauffage . tels que 
des resistances electriques 2-2a. A Tinterieur de ce 
four passe un tapis transporteur 3 vers son 
ouverture de sortie sont disposes des rouleaux con- 
formateurs 4,' 5. 

La nappe 6 de fibres a agglomerer passe sur le 
tapis 3 et est entrainee suivant toute la longueur 
du four. Pendant son passage dans le four, elle est 
portee aux temperatures propres a realiser son agglo- 
meration. 

II doit etre bien entendu que Tappareil qui vient 
d'etre decrit n'esl donne qu'a titre d'exemple. C est 
ainsi que le chauffage peut etre obtenu par tous 
moyens appropries autres que des resistances chau • 
fantes, Le tapis porteur peut etre supprime. Tavan- 
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cement de la nappe, glissant sur tout ou partie de 
la paroi interieure du four, pouvant etre assuree par 
les rouleaux conformateurs. On peut egalement uti- 
lirer des rouleaux porteurs. 

RESUME 

L'inventiou vise : 

A. A titre de produits industriels nouveaux : 
i-^ Des nappes, plaques ou pieces de forme en 
fibres de verre ou malieres minerales thermoplasti- 
nues constituees par un melange d'au moins deux 
categories differentes de fibres, constituees d une 
menle matiere, mais de propriretes thermoplastiques 
differcntes. les unes ayant un point de ramollisse- 
ment notablement inferieur aux autres, agglome- 
rees par action autogene. 

2" Des nappes, plaques ou pieces de forme sui- 
• ant P comprenant notamment les caracteristiques 
.uivantes prises separement ou en diverses combi- 

naisons : ' , 

a, Les fibres de chaque categone sont ohtenues a 
des temperatures de fibrage differentes; 

b, Elles sont soumises a des conditions de refroi- 
dissement difTerentes: • , , 

c, Le melange des fibres est constitue de fibres 
fines, en general d^un diametre inferieur a 5 microns. 
,ti de fibres d*un diametre plus grand, mais en gene- 
ral inferieur a 30 microns; 

,i Le melange de fibres comporte un pourcen- 
ta-e d^au moins 20 7c de fibres fines, d*un diametre 
inferieur a la moitie du diametre des fibres dont 
le pourcentage est maximum, et un pourcentage non 
^uperieur a 10 9^ de fibres d*un diametre supe- 
rieur au double du diametre des fibres dont le pour- 
centage est maximum; 

^ Les fibres constitutives du melange de pro- 
prietes thermoplastiques differentes ont des points 
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.le ramollissement diflerant d'une centaine de degres 
.Hi da vantage. 

/. Les nappes, plaques ou pieces de forme sont 
constituees de plusieurs nappes suivant P liees 
;.MUre elles et formees de melanges diilerents; 

i,'. Les nappes coaiprennent. incorpores dans leur 
masse, des fiis ou tissus de verre. 

B. Un precede pour Tobtention des produits sui- 
vant A, qui comprend notamment les caracteristi- 
ques suivantes. prises separement ou en diverses 
conibinaisons : 

a. On part d'une nappe formee d'un melange de 
fibres d'une meme matiere mais de proprietes ther- 
moplastiques differentes que Von agglomere en la 
portant a une temperature superieure a 300 °C; 

b. La mise en temperature est realisee d'une ma- 
niere suffisamment rapide pour eviter de stabiliser 
les fibres de la nappe, c'est-a-dire un relevement du 
point de ramollissement des fibres tremp,ees. notam- 
ment des fibres fines refroidies plus rapidement. 
qui se produirait lors d'un chauffage plus lent: 

c. On humidifie la nappe avant de la soumettre 
a Toperation d'agglomeration: 

(/. La mise en" forme de la nappe est obtenue par 
■ passage entre des rouleaux ou organes calandreurs 
immediatement apres agglomeration; 

e. La temperature des rouleaux ou organes calan- 
dreurs est reglee suivant les etats de surface a don- 
ner aux fibres; 

/. La nappe est chaiiffee par rayonnement. 

SOCIETE ANONYME DES MANUF.ACTURKS 
DES GLACES ET PRODUITS CHIMIQUE.S 
UE SAINT-GOBAIN. CHAUNY a. CIREY. 

Armengaud nine. 
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